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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Beauf- 
schlagung von Textilien und dergl. mit Fluiden, insbe- 
sondere ein Bugelgerat, bei der mindestens eine fluid- 
durchlassige Textilauflage und gegebenenfalls eine Be- 
feuchtungsvorrichtung vorgesehen ist Zum Gegen- 
stand der Erfindung geh6rt ferner eine elektrokapaziti- 
ve FeuchtemeBvorrichtung, die insbesondere fur Vor- 
richtungen bzw. Gerate der vorgenannten Art geeignet 
ist. 

Zu den bekannten Vorrichtungen und Geraten der 
vorliegenden Art gehoren neben BOgelstationen und 
BUgeleisen sogenannte "Partialreinigungsstationen". Bei 
letzteren handelt es sich um Vorrichtungen mit einer 
vergleichsweise kleinflachigen Textilauflage, die zur 
NaB- oder Feuchtreinigung entsprechend kleiner Par- 
tien von Textilgebilden wie KJeidungsstucken und dergl. 
dienen. Hier gehort zum AbschluB der Reinigung ein 
Trocknungsvorgang. Dies gilt bekanntlich auch for die 
verschiedenen NaB- oder FeuchtbOgelvorrichtungen 
bzw. -bugeleisen ("Trockenbugeln"), die mit einer Be- 
feuchtungsvorrichtung versehen sind oder mit einer sol- 
chen Vorrichtung zusammenwirken. Hierfur sind der- 
zeit neben einfachen Wasserspruhvorrichtungen in 
Haushaltsbflgeleisen und bei den genannten Reini- 
gungsstationen verbreitet Bedampfungsvorrichtungen 
im Gebrauch, vor allem DampfbUgeleinrichtungen und 
Dampfbugeleisen verschiedenster Art Gemeinsam ist 
alien die Forderung nach raschem Ablauf der Trock- 
nung, d. h. Verdampfung. Dies ist mit relativ hohem 
Energieaufwand und ebensolcher Leistungsinstallation 
— meist geringen Wirkungsgrades — verbunden. Vor 
allem Dampfbugler haben einen vergleichsweise hohen 
Energiebedarf, weil zunachst die hohe Verdampfungs- 
warme fur die primare Dampferzeugung und nach er- 
folgter Befeuchtung des Textils und der damit verbun- 
denen Kondensation des Dampfes in diesem nochmals 
Verdampfungswarme fur die Trocknung aufzuwenden 
ist. 

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung von 
Vorrichtungen und Geraten der eingangs genannten 
Art, die eine intensive und rasche Trocknung und/oder 
eine Verminderung des Energieaufwandes ermdglichen. 
ErfindungsgemaBe Ldsungen dieser Aufgabe sind be- 
stimmt durch die Merkmale der unabhangigen Ansprii- 
che 1 bzw. 8 bzw. 22 bzw. 24 bzw. 29 bzw. 37. Der 
gleichen Aufgabe dient eine FeuchtemeBvorrichtung 
nach Anspruch 43, indem namlich eine optimierende 
Steuerung bzw. Regelung oder auch nur Oberwachung 
des Trocknungsvorganges in besonders einf acher Weise 
erm6glicht wird. Hierbei versteht es sich, daB eine sol- 
che FeuchtemeBvorrichtung mit Vorteil auch fiir andere 
Zwecke eingesetzt werden kann. 

Die Erfindung wird weiter unter Bezugnahme auf die 
in den Zeichnungen schematisch wiedergegebenen Aus- 
fiihrungsbeispiele erlautert 

Bei der in Fig. 1 in Teil-Horizontalansicht dargestell- 
ten Partialreinigungsstation ist im Bereich einer Textil- 
auflage TXA mindestens ein bewegbar angeordneter, 
mit einem Textil TX in Wirkverbindung bringbarer 
Druckapplikator DAP fttr Trocknungs- bzw. Heizgas 
vorgesehen. Dieser Applikator weist mindestens eine an 
eine Druckgaszufuhrung DGZ angeschlossene Fluid- 
kammer FLK mit mindestens einer Applikatordffnung 
APO auf, die einen mit dem Textil in wenigstens teilwei- 
se dichtende oder stromungsdrosselnde Wirkverbin- 
dung bringbaren Randbereich RDB aufweist Die Fluid- 



kammer und/oder die Druckgaszufuhrung ist mit einer 
Heizvorrichtung HZV versehen. Die Druckgaszufuh- 
rung arbeitet mit einem uberatmospharischen Druck 
von mindestens etwa 0.2 bar, vorzugsweise mindestens 
5 etwa 0,5 bar. 

Praktische Untersuchungen haben ergeben, daB mit 
einer solchen Vorrichtung, bei der statt der iiblichen, 
bloBen Absaugung des Dampfes bzw. der feuchten Luft 
vom Textil im Bereich der Applikatordffnung ein ver- 

io gleichsweise hoher Gas- bzw. Luftdruck aufgebaut und 
demgemaB das vorzugsweise erhitzte Gas durch das 
Textil gepreBt wird, eine iiberaus rasche Trocknung er- 
reicht werden kann. Dies gilt auch im Vergleich zu den 
iiblichen Bugeltischen mit groBflachiger, gasdurchlassi- 

15 ger Textilauflage und Beblasung mit Luft von der dem 
Textil abgewandten Oberflache, weil hier immer ein be- 
trachtlicher Flachenteil der Auflage unter entsprechen- 
dem Druckabbau auf der beblasenen Seite freiliegt und 
im ubrigen ohnehin nutzlos durchstromt wird. 

20 Fur den Druckgasapplikator ist gemaB Fig. 1 eine 
zwischen einer vorzugsweise angehobenen Ruhestel- 
lung und einer vorzugsweise abgesenkten Arbeitsstel- 
lung wirksame, im Beispiel auf einer Teilkreisbahn ge- 
bunden wirkende Fuhrungsvorrichtung FUV vorgese- 

25 hen. Dazu dient die gezeigte, zweiarmige Hebelfuhrung 
mit Gegengewicht GG W fiir den Gewichtsausgleich des 
Applikators. Weiter ist die Fiihrungsvorrichtung mit ei- 
ner im Bereich der gezeigten Arbeitsstellung vorzugs- 
weise selbsttatig einriickenden und vorzugsweise von 

30 Hand losbaren Zahnhebel-Hubsperre ZHS versehen. 
Dies sichert den Applikator unabhangig von der Hand- 
kraft der Bedienungsperson gegen Abheben von der 
Textilauflage, so daB hohere ArbeitsdrUcke bei gleich 
bequemer Handhabung ermoglicht werden. Es kommen 

35 Uberatmospharische ArbeitsdrOcke von mindestens et- 
wa 0.5 bar, vorzugsweise etwa 2 bar in Betracht. Zusatz- 
lich ist die Textilauflage in an sich bekannter Weise mit 
einer Fluid- Absaugvorrichtung versehen. 

Andererseits kommt bei Applikatorvorrichtungen 

40 der gezeigten Art auch ein Arbeiten im Saugbetrieb in 
Betracht, wenn keine besonders hohen Druckwerte an- 
gestrebt, jedoch u. a. auf die Vermeidung von Luftverlu- 
sten durch unbedeckte Flachenteile der Auflage Wert 
gelegt wird. Der Aufbau eines entsprechenden Saugap- 

45 plikators SAP kann im wesentlichen dem eines Druck- 
gasapplikators entsprechen. Auch hier kann die Textil- 
auflage in an sich bekannter Weise mit einer Druckgas- 
zufuhrung versehen und diese Zufuhrung mit einer 
Heizvorrichtung versehen sein. Letzteres gilt auch fiir 

50 die Fiuidkammer und/oder die Absaugvorrichtung. 
Auch die bereits erwahnte Bahnfuhrung mit Gewichts- 
ausgleich und Stutzsperrung kann bei einem Saugappli- 
kator mit Vorteil eingesetzt werden. Daruberhinaus 
empfiehlt es sich, auch fur den Saugapplikator eine im 

55 Bereich seiner Offnung gasdurchlassige Niederhalte- 
vorrichtung fiir das Textil vorzusehen. 

Im ubrigen kann es fiir gewisse Anwendungen vor- 
teilhaft sein, den Druck- oder Saugapplikator in Hdhen- 
und/oder Seitenrichtung der Textilauflage vorzugswei- 

60 se von Hand bewegbar auszubilden, gegebenenfalls mit 
nachgiebige begrenzter Seitenbeweglichkeit. Im allge- 
meinen ist es besonders vorteilhaft, wenn der Applika- 
tor mit einer Mehrzahl von iiber wenigstens einen Ab- 
schnitt seiner am Textil angreifenden Arbeitsflache ver- 

65 teilt angeordneten ApplikatorSffnungen versehen ist. Es 
kommen bei groBeren Anlagen auch Kombinationen 
von einem oder mehreren Druck- und gegebenenfalls 
Saugapplikatoren in Betracht. 
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ft Wie in Fig. 2 in einer Teil-Draufsicht gezeigt, ist in der 
Arbeitsflache der Textilauflage eine mit dem zu behan- 
delnden Textil in Wirkverbindung bringbare, vorzugs- 
weise flachenhaft wirkende Feuchtemefivorrichtung 
FMV vorgesehen. Im Beispiel ist dies eine die elektri- 5 
sche Leitfahigkeit des feuchten Textils erf assende MeB- 
vorrichtung mit flachenhaft in einer Ebene parallel im 
Bereich der Oberflache der Textilauflage angeordneten 
Dunnschicht- Oder Drahtelektroden DEF. Diese sind 
m&anderf6rmig mit geringem Abstand voneinander 10 
verlaufend angeordnet und treten mit dem feuchten 
Textil in flachenhafte Beriihrung, wobei der zwischen 
den Elektroden wirksame, von einer an sich iiblichen 
elektrischen MeBvorrichtung MVF erfaBte Leitfahig- 
keitswert unter gewissen Voraussetzungen ebenfalls be- 1 5 
kannter Art ein reproduzierbares und kalibrierfahiges 
MaB fOr den Feuchtegehalt des Textils darstellt Das 
Ausgangssignal SF der genannten MeBvorrichtung 
kann fur eine optimierende Steuerung bzw. Regelung 
bzw. Oberwachung des Trocknungsvorganges benutzt 20 
werden, z. B. zum Abschalten der HeiBIuftzufuhr bei 
Erreichen eines ausreichenden Trocknungsgrades. 

Auch eine nicht dargestellte, vorzugsweise ebenfalls 
flachenhaft wirkende und damit mittelwertbildende 
TemperaturmeBvorrichtung an sich bekannter Art kann 25 
vorgesehen werden, um die Steuerung des Arbeitsvor- 
ganges zu optimieren. Weiterhin kommt es mit Vorteil 
in Betracht, auch im Behandlungsfluid, vor allem dem 
Druck- oder Sauggas, im Sinne der gleichen Zielsetzung 
eine TemperaturmeBvorrichtung ublicher Art einzu- 30 
setzten. 

Die Fluidkammer ist im Beispiel gemaB Fig. 1 ver- 
gleichsweise voluminds ausgebildet. Dagegen ist fur vie- 
le Anwendungen vorteilhafter, eine z. B. als Rohr- oder 
Leitungsabschnitt mit abzweigenden Offnungen oder 35 
Offnungsleitungen ausgebildete Fluidkammer vorzuse- 
hen. 

In Fig. 3 ist ein Biigeleisen BE mit einer Bugelsohle 
BS im Vertikal-Langsschnitt gezeigt. Es kann mit einer 
ublichen, nicht dargestellten elektrischen Widerstands- 40 
heizung fiir die Bugelsohle versehen sein. Im Beispiel ist 
auBerdem eine Druckluftquelle BDQ mit Heizvorrich- 
tung HHV sowie eine spezielle Befeuchtungsvorrich- 
tung FBV fOr das Bugelgut vorgesehen. Im Bereich der 
Bugelsohle ist ein mit dem Textil in Wirkverbindung 45 
bringbarer Druckapplikator BDAP mit an die Druck- 
luftquelle mit Heizvorrichtung angeschlossener Fluid- 
kammer BFLK. angeordnet Letztere umfaBt minde- 
stens eine, vorzugsweise jedoch eine Vielzahl von tiber 
wenigstens einen Abschnitt der Bugelflache verteilt an- 50 
geordneten Applikator6ffnungen. Hierdurch kann u. a. 
der Vorteil einer insgesamt vergleichsweise kleinen Off- 
nungsflache und damit bei gegebenem Arbeitsdruck ei- 
ne vergleichsweise geringe Auftriebskraft erzielt wer- 
den. Bei vorgegebenem Bugeleisengewicht und eben- 55 
solchem Handhabungs-Kraftbedarf kann umgekehrt fur 
eine geringere Gesamt-Offnungsflache ein hSherer Ar- 
beitsdruck vorgesehen werden, was zu hfcherer Trock- 
nungsleistung fuhrt. Wird dagegen eine vergleichsweise 
groBflachige Applikatoroffnung oder eine Mehrzahl 6 0 
derselben vorgesehen, so sollte sich die Offnung wenig- 
stens uber etwa 20% der Bugelflache erstrecken. 

Der Schwerpunkt der Gesamt-Applikator6ffnungs- 
flache wird vielfach mit Vorteil in den mittleren bis 
heckseitigen Bereich der Bugelflache gelegt Die Appli- 65 
katoroffnung bilden wiederum einen mit dem Textil in 
wenigstens teilweise dichtende oder strdmungsdros- 
selnde Wirkverbindung bringbaren Randbereich, so daB 
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sich uber dem Textil in der Fluidkammer ein ausreichen- 
der HeiBluft-Oberdruck aufbauen kann. Dadurch wird 
ein hochwirksames, uberaus rasches Trockenbugeln er- 
reicht Die entsprechende Heizvorrichtung fiir die 
Trocknungsluft kann gegebenenfalls vorteilhaft im Be- 
reich der Fluidkammer angeordnet sein. 

Eine wesentliche Weiterbildung der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtungen zur Fluidbeaufschlagung von Texti- 
lien und dergl. ist ebenfalls in Fig. 3 angedeutet Danach 
ist als Befeuchtungsvorrichtung eine mechanisch wir- 
kende, mit einer Diisenanordnung und einer Flussig- 
keitszufUhrung, insbesondere einer WasserzufOhrung 
versehene Druckspruhvorrichtung, vorzugsweise eine 
Druckvernebelungsvorrichtung vorgesehen. Eine sol- 
che Befeuchtung ist vorzugsweise in Verbindung mit 
HeiBgas-Drucktrocknung der vorangehend beschriebe- 
nen Art, grundsatzlich jedoch auch in Verbindung mit 
anderen, hochwirksamen Trocknungsmitteln anwend- 
bar. 

Der Grundgedanke dieser Erfindungsvariante beruht 
darauf, einerseits eine energieaufwendige Mehrfachver- 
dampfung (Dampferzeugung fur die Bedampfung, Kon- 
densauon im Textil und anschlieBende Wiederverdamp- 
fung zum Trocknen bzw. Trockenbugeln) zu vermeiden, 
andererseits jedoch eine genugend tiefgreifende und 
feinverteilte Befeuchtung des Textils zu bewahren. Da- 
zu wird im Gegensatz zu dem altbekannten, mehr oder 
weniger flachendeckenden Volldurchnassen des Textils 
durch grobes Aufspriihen von Wasser oder dergl eine 
"Injektion n von fein- oder feinstverteilten Flussigkeits- 
tropfchen bzw. -partikeln unmittelbar in das Textil an- 
gewendet Sofort anschlieBend erfolgt das Verdampfen 
"in situ", beim Bugeln mit gleichzeitiger Pressung des 
Textils. 

In dem Biigeleisen gemaB Fig. 3 sind hierzu in unmit- 
telbarer Nahe des Textils TX wirkende Dusenanord- 
nungen DSA1, DSA2 mit Druck- WasserzufOhrung 
DRW vorgesehen. Die Diisenanordnung DSA1 befindet 
sich im Bugbereich der Bugelsohle BS, die Diisenanord- 
nung DSA2 innerhalb der Bugelflache BF. in jedem Fall 
handelt es sich um Feinspruh- oder Vernebelungsdusen. 
Dusenkonstruktionen, die auch fur den hier vorliegen- 
den Einsatz grundsatzlich in Betracht kommen, sind be- 
kannt und z. T. handelsUblich. Auf eine ins Einzelne ge- 
hende Darstellung der Dusen kann daher hier verzichtet 
werden. 

Im allgemeinen ist eine Vielfachanordnung von Fein- 
spruh- oder Vernebelungsdusen mit wenigstens tiber 
einen Abschnitt der Bugelflache verteilt angeordneten 
Einzeldusen vorgesehen. Bei dem ublichen, hauptsach- 
lich in Vorwartsbewegung wirksamen Druckbugeln 
empfiehlt es sich, die Diisenanordnung auf einen bugsei- 
tigen Teilbereich der Biigelflache zu beschranken oder 
in diesem Bereich mit hoherer Einzeldusendichte auszu- 
bilden. Auch eine ein- oder mehrreihige, sich im Bereich 
des Randes der Bugelsohle und wenigstens langs eines 
Teils dieses Randes erstreckende Diisenanordnung 
kommt gegebenenfalls mit wesentlichen Vorteilen in 
Betracht Es kann mit einem uberatmospharischen Ar- 
beitsdruck der FliissigkeitszufOhrung von mindestens 
3 bar, vorzugsweise mindestens 5 bar, insbesondere et- 
wa 10 bar gearbeitet werden. 

Wichtig fiir eine Optimierung des Bugel- und Trock- 
nungseffektes ist es ferner, daB die Bugelflache minde- 
stens einen Abschnitt mit uberlagerter Mehrfachanord- 
nung von Trocknungs- bzw. Heizgas-Druckapplikato- 
ren und Befeuchtungsdusen FDU der vorgenannten Art 
aufweist Dadurch kann ein praktisch gleichzeitiger Ab- 
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lauf von Druckinjektion und Drucktrocknung erreicht 
oder doch angenahert werden. 

Grundsatzlich kommt fur die zur FeinzerstSubung 
oder Vernebelung erforderliche Druckflttssigkeitsquelle 
•«ine konstruktive Verbindung mit oder Einbeziehung in 5 
das Bugeleisen in Betracht Bei der in Fig. 3 dargestell- 
ten Einrichtung ist dagegen eine bezUglich des BUgelge- 
rats externe DruckflGssigkeitsquelle DFQ vorgesehen, 
an die das BQgelgerat durch eine flexible Druckleitung 
DL angeschlossen ist Dies erlaubt eine oft erwttnschte to 
Raumbedarf- oder Gewichtsverminderung am Bugel- 
eisen. 

Ferner ist bei dem Bugeleisen nach Fig. 3 eine mit 
dem Bugelgut in Wirkverbindung bringbare Feuchte- 
meBvorrichtung FMVO vorgesehen. Diese umfaBt min- 15 
destens einen in der Bugelsohle angeordheten Feuchte- 
sensor FSS, hier z. B. einen nur schematisch in Horizon- 
talansicht im Heckbereich der Bugelsohle angedeuteten 
Draht- oder Dunnschicht-Leitfahigkeitssensor, etwa der 
in Fig. 2 gezeigten Art Mit Vorteil kommt jedoch insbe- 20 
sondere auch eine kapazitive FeuchtemeBvorrichtung 
in Betracht, z. B. eine solche an sich bekannter Art 

Im Beispiel ist eine mit der FeuchtemeBvorrichtung 
wirkverbundene, nur schematisch als Schaltungsblock 
angedeutete Regeleinrichtung FRJE und eine ebensolche 25 
Anzeigevorrichtung FAZ fur den Feuchtezustand des 
BUgelgutes vorgesehen. Damit kann im Sinne einer Op- 
timierung des Biigelvorganges eine Intensitatsbeeinf lus- 
sung bzw. Einleitung und Beendigung eines Bugel-Ar- 
beitstaktes bzw. eine Signalisierung des Bugel- bzw. 30 
Trocknungsfortschritts fur die Bedienungsperson ver- 
wirklicht werden. 

FUr Zwecke der Feuchtemessung bei den erfindungs- 
gemaBen Fluidbeaufschlagungs- bzw. Trocknungs- bzw. 
Biigelvorrichtungen besonders geeignet ist eine eben- 35 
falls zum Erfindungsgegenstand gehorende, spezielle 
kapazitive MeBvorrichtung, die in Fig. 4 schematisch 
wiedergegeben ist. Sie umfaBt neben einem Kapazitats- 
meBglied KPM, z. B. einem Mittel- oder Hochfrequenz- 
Kapazitatsmesser an sich abiicher Art, einen mit einem 40 
MeBobjekt, hier z. B. einem Textil TX, in Wirkverbin- 
dung bringbaren und mit seinem Ausgang ASS an den 
Eingang des Kapazitatsmessers angeschlossenen Sen- 
sor FSS mit folgenden Merkmalen: 

Es ist mindestens ein Paar von Diinnschichtelektro- 45 
den DSE gegensinniger Polaritat vorgesehen, die sich 
wenigstens annahernd in einer Fiache, vorzugsweise in 
einer wenigstens annahernd ebenen Fiache MF oder in 
zueinander stumpfwinklig geneigten Fiachen MFA 
(strichpunktiert angedeutet) erstrecken. Das Elektro- 50 
denpaar bildet ein Paar von einander benachbart und 
wenigstens abschnittsweise mit einem gegenseitigen 
Abstand von hochstens etwa 20 mm, vorzugsweise von 
hdchstens etwa 3 mm verlaufenden Kanten MK. Das 
Elektrodenpaar ist ferner an wenigstens im wesentli- 55 
chen gleichsinnig orientierten, dem MeBobjekt TX zu- 
gewandten Oberflachen mit Dunnschichtisolierung DIS 
versehen, die eine gegeniiber im MeBobjekt enthaltener 
Feuchtigkeit, insbesondere Wasser, um mindestens den 
Faktor 2, vorzugsweise mindestens den Faktor 10, ge- 60 
ringere Dielektrizitatskonstante DK aufweist 

Die MeBvorrichtung bzw. der Sensor haben folgende 
Funktion: Wenn die Oberflache des Sensors, d. h. im 
Beispiel diejenige der Dunnschichtisolierung, nur mit 
Luft, einem lufthaltigen und trockenen Material gerin- 65 
ger DK oder tiberhaupt einem Material von gegeniiber 
der zu erfassenden Feuchteflussigkeit, hier Wasser, 
deutlich geringerer DK in Beruhrung stent, so hat das 
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Elektrodenpaar nur eine vergleichsweise sehr geringe 
Kapazitat Hierfflr maBgebend sind folgende Gegeben- 
heiten: 

a) Im Bereich der mit geringem gegenseitigen Ab- 
stand angeordneten Elektrodenkanten ist der wirk- 
same Fiachenanteil der Elektroden infolge ihrer ge- 
ringen Schichtdicke ebenfalls sehr gering. 

b) Die Dunnschichtisolierung erhoht die Kapazitat 
wegen ihrer geringen Schichtdicke und geringen 
DK ebenfalls nicht wesentlich. 

c) Im ubrigen greift der Verlauf des elektrischen 
Feldes zwischen den Elektroden auf dem gr6Bten 
Fiachenteil der Elektroden weit in den Raum gerin- 
ger DK hinaus, was einem groBen mittleren Elek- 
trodenabstand und damit einer geringen Kapazitat 
entspricht 

Diese Verhaitnisse sind in Fig. 4 in ausgezogenen Li- 
nien angedeutet 

Bei Beruhrung mit einem Objekt hdherer DK, z. B. 
einem solchen mit Wassergehalt (relative DK von Was- 
ser im Bereich bis zu 80), so bildet dieses Material — wie 
in Fig. 4 strichliert angedeutet — annahernd eine kapa- 
zitive KurzschluBimpedanz, deren GrdBe von der DK 
und damit vom Feuchtegehalt des Materials abhangt 
Selbstverstandlich geht an sich auch die DK des Objekt- 
Grundmaterials in die Messung ein, jedoch ist diese bei 
den meisten in Betracht kommenden Textiiien und dar- 
iiberhinaus bei einer groBen Klasse von fur eine Feuch- 
temessung interessanten Stoffen so gering, daB der Ein- 
fluB eine ausreichende MeBgenauigkeit zulaBt, gegebe- 
nenfalls unter Zuhilfenahme der bei Feuchtemessungen 
ohnehin ublichen, objektspezifischen Kalibrierung der 
MeB-Signale bzw. MeB-Skalen. 

Patentansprtiche 

1. Vorrichtung zur Beaufschlagung von Textiiien 
und dergl. mit Fluiden, bei der mindestens eine 
fluiddurchlassige Textilauflage vorgesehen ist, ge- 
kennzeichnet, durch folgende Merkmale: 

a) im Bereich der Textilauflage ist mindestens 
ein bewegbar angeordneter, mit dem Textil in 
Wirkverbindung bringbarer Druckapplikator 
fiir Trocknungs- bzw. Heizgas vorgesehen; 

b) der Trocknungs- bzw. Heizgas-Druckappli- 
kator weist mindestens eine an eine Druckgas- 
zufuhrung angeschiossene Fluidkammer mit 
mindestens einer Applikatordffnung auf; 

c) die Applikationsoffnung weist einen mit 
dem Textil in wenigstens teilweise dichtende 
oder stromungsdrosselnde Wirkverbindung 
bringbaren Randbereich auf. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fluidkammer und/oder die 
Druckgaszufuhrung mit einer Heizvorrichtung ver- 
sehen ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekenn- 
zeichnet durch eine Druckgaszufuhrung mit einem 
uberatmospharischen Arbeitsdruck von minde- 
stens etwa 0.25 bar, vorzugsweise mindestens etwa 
0,5 bar. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB fiir den 
Druckgasapplikator eine zwischen einer vorzugs- 
weise angehobenen Ruhestellung und einer vor- 
zugsweise abgesenkten Arbeitsstellung vorzugs- 
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weise bahngebunden wirksame Fuhrungsvorrich- 
tung vorgesehen ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Fuhrungsvorrichtung mit einer im 
Bereich der Arbeitsstellung vorzugsweise selbstta- 5 
tig einriickende und vorzugsweise von Hand losba- 

re Hubsperre versehen ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet 
durch eine DruckgaszufGhrung mit einem uberat- 
mospharischen Arbeitsdruck von mindestens etwa 10 
0.5 bar, vorzugsweise etwa 2 bar. 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Textil- 
auflage in an sich bekannter Weise mit einer Fluid- 
Absaugvorrichtung versehen ist 15 

8. Vorrichtung zur Beaufschlagung von Textilien 
und dergL mit Fluiden, bei der mindestens eine 
fluiddurchlassige Textilauflage vorgesehen ist, ge- 
kennzeichnet, durch folgende Merkmale: 

a) im Bereich der Textilauflage ist ein beweg- 20 
bar angeordneter, mit dem Textil in Wirkver- 
bindung bringbarer Fluid-Saugapplikator; 

b) der Saugapplikator weist mindestens eine 
an eine Absaugvorrichtung angeschlossene 
Fiuidkammer mit mindestens einer Applika- 25 
tionsoffnung auf; 

c) die Applikationsoffnung weist einen mit 
dem Textil in wenigstens teiiweise dichtende 
oder stromungsdrosselnde Wirkverbindung 
bringbaren Randbereich auf. 30 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Textilauflage in an sich bekannter 
Weise mit einer Druckgaszufuhrung versehen ist 
und daB diese Zuftihrung mit einer Heizvorrich- 
tung versehen ist. 35 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fiuidkammer und/oder die 
Absaugvorrichtung mit einer Heizvorrichtung ver- 
sehen ist 

1 1 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 10, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB fur den Saugapplika- 
tor eine zwischen einer vorzugsweise angehobenen 
Ruhestellung und einer vorzugsweise abgesenkten 
Arbeitsstellung vorzugsweise bahngebunden wirk- 
same Fuhrungsvorrichtung vorgesehen ist 45 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungsvorrichtung mit ei- 
ner im Bereich der Arbeitsstellung vorzugsweise 
selbsttatig einriickende und vorzugsweise von 
Hand losbare Hubsperre versehen ist 50 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB der Fluid-Saugappli- 
kator im Bereich seiner Offnung mit einer gas- 
durchlassigen Niederhaltevorrichtung fur das Tex- 
til versehen ist 55 

14. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens ein Druckapplikator und/ oder mindestens 
ein Saugapplikator mit einer Mehrzahl von ttber 
wenigstens einen Abschnitt einer am Textil angrei- so 
fenden Applikator-Arbeitsflache verteilt angeord- 
neten Applikatoroffnungen vorgesehen ist 

15. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ap- 
plikator in H6hen- und/oder Seitenrichtung der 65 
Textilauflage vorzugsweise von Hand bewegbar 
ausgebildet ist 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 



dadurch gekennzeichnet daB der Applikator in H6- 
henrichtung der Textilauflage vorzugsweise von 
Hand bewegbar, gegen Bewegung in Seitenrich- 
tung starr oder nachgiebig gefuhrt ausgebildet ist 

17. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet daB eine mit 
dem zu behandelnden Textil in Wirkverbindung 
bringbare, vorzugsweise flachenhaft wirkende 
FeuchtemeBvorrichtung vorgesehen ist 

18. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB eine mit 
dem zu behandelnden Textil in Wirkverbindung 
bringbare, vorzugsweise flachenhaft wirkende 
TemperaturmeBvorrichtung vorgesehen ist 

19. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
TemperaturmeBvorrichtung mit einer im Behand- 
lungsfluid im Bereich des Textils angeordneten 
Sensoranordnung vorgesehen ist 

20. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die Fiuid- 
kammer als Rohr- oder Leitungsabschnitt mit ab- 
zweigenden Offnungen oder Offnungsleitungen 
ausgebildet ist. 

21. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch eine Ausbildung 
als Textil -Parti air einigungsstation oder Biigelsta- 
tion. 

22. Bugelgerat mit einer Bugelsohle und einer Heiz- 
vorrichtung sowie mit einer Befeuchtungsvorrich- 
tung fur das Bugelgut, gekennzeichnet durch fol- 
gende Merkmale: 

a) im Bereich der Bugelsohle ist ein mit dem 
Textil in Wirkverbindung bringbarer Fluid- 
Saugapplikator vorgesehen; 

b) der Saugapplikator weist mindestens eine 
an eine Absaugvorrichtung angeschlossene 
Fiuidkammer mit mindestens einer Applika- 
toroffnung auf; 

c) die Applikatoroffnung weist einen mit dem 
Textil in wenigstens teiiweise dichtende oder 
stromungsdrosselnde Wirkverbindung bring- 
baren Randbereich auf. 

23. Bugelgerat nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Fiuidkammer und/oder die Ab- 
saugvorrichtung mit einer Heizvorrichtung verse- 
hen ist 

24. Bugelgerat insbesondere HandbOgeleisen, mit 
einer Bugelsohle und einer Heizvorrichtung sowie 
mit einer Befeuchtungsvorrichtung ftir das BUgel- 
gut, insbesondere auch nach Anspruch 22 oder 23, 
gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) im Bereich der Bugelsohle ist ein mit dem 
Textil in Wirkverbindung bringbarer Druck- 
applikator far Trocknungs- bzw. Heizgas vor- 
gesehen; 

b) der Trocknungs- bzw. Heizgas- Druckappli- 
kator weist mindestens eine an eine Druckgas- 
zufiihrung angeschlossene oder anschlieBbare 
Fiuidkammer mit mindestens einer Applika- 
toroffnung auf; 

c) die Applikatoroffnung weist einen mit dem 
Textil in wenigstens teiiweise dichtende oder 
stromungsdrosselnde Wirkverbindung bring- 
baren Randbereich auf. 

25. Biigeigerat nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichnet daB im Bereich der Fiuidkammer und/ 
oder der Druckgaszufuhrung eine Heizvorrichtung 
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vorgesehen ist. 

26. BUgeigerat nach Anspruch 24 oder 25, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens ein Trocknungs- 
bzw. Heizgas-Druckapplikator mit einer Mehrzahl 
von uber wenigstens einen Abschnitt der Bugelfla- 5 
che verteilt angeordneten Applikatordffnungen 
vorgesehen ist 

27. BUgeigerat nach Anspruch 24 oder 25, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine vergleichs- 
weise groBfiachige, sich wenigstens uber etwa 20% 10 
der Bugelflache erstreckende Applikatorofmung 
vorgesehen ist 

28. BUgeigerat nach Anspruch 26 oder 27, dadurch 
gekennzeichnet daB der Schwerpunkt der Gesamt- 
Applikatordffnungsfiache im mittieren bis hecksei- 15 
tigen Bereich der Bugelflache liegt 

29. BUgeigerat mit einer Bugelsohle und einer Heiz- 
vorrichtung sowie mit einer Befeuchtungsvorrich- 
tung fur das Bugelgut, insbesondere auch nach ei- 
nem der AnsprUche 24 bis 28, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB eine mechanisch wirkende, mit einer 
DUsenanordnung und Druck- bzw. Hochdruck- 
Flussigkeitszufuhrung, insbesondere einer Hoch- 
druck-WasserzufUhrung versehene Druckzerstau- 
bungsvorrichtung, vorzugsweise eine Druckverne- 25 
belungsvorrichtung vorgesehen ist 

30. BUgeigerat nach Anspruch 29, dadurch gekenn- 
zeichnet daB eine im wesentlichen im Bereich der 
Bugelflache in der Bugelsohle befindliche Anord- 
nung von Feinspriih- oder Vernebelungsdusen vor- 30 
gesehen ist 

31. BUgeigerat nach Anspruch 30, dadurch gekenn- 
zeichnet daB eine Vielfachanordnung von Fein- 
sprUh- oder Vernebelungsdusen mit wenigstens 
Uber einen Abschnitt der Bugelflache verteilt ange- 35 
ordneten Einzeldusen vorgesehen ist 

32. BUgeigerat nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die DUsenanordnung auf einen bugs- 
eitigen Teilbereich der Bugelflache beschrankt 
oder in diesem Bereich mit hdherer Einzeldusen- 40 
dichte ausgebildet ist 

33. BUgeigerat nach einem der AnsprUche 26 bis 28 
und Anspruch 31 oder 32, dadurch gekennzeichnet, 
daB die BUgelfiache mindestens einen Abschnitt mit 
uberlagerter Mehrfachanordnung von Trock- 45 
nungs- bzw. Heizgas-Druckappiikatoren und Fein- 
spruh- oder Vernebelungsdusen aufweist 

34. BUgeigerat nach einem der Anspruche 29 bis 33 
gekennzeichnet durch eine ein- oder mehrreihige, 
sich im Bereich des Randes der BUgelsohle und 50 
wenigstens l&ngs eines Teils dieses Randes erstrek- 
kende DUsenanordnung vorgesehen ist 

35. BUgeigerat nach einem der AnsprUche 29 bis 34, 
gekennzeichnet durch eine sich mindestens Uber- 
wiegend im Bugbereich der BUgelsohle befindliche 55 
DUsenanordnung. 

36. BUgeigerat nach einem der Anspruche 29 bis 35, 
gekennzeichnet durch einen uberatmospharischen 
Arbeitsdruck der Flussigkeitszufuhrung von min- 
destens 3 bar, vorzugsweise mindestens 5 bar, ins- 60 
besondere etwa 10 bar. 

37. BUgeleinrichtung, insbesondere mit mindestens 
einem BUgeigerat nach einem der Anspruche 29 bis 
36, gekennzeichnet durch eine fur die Befeuchtung 
des BUgelgutes vorgesehene, bezUglich des BOgel- 65 
gerats externe Druckfluidquelle, an die das BUgei- 
gerat durch eine flexible Druckleitung angeschlos- 
sen ist 
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38. BUgeleinrichtung, insbesondere Handbugelei- 
sen mit einer Befeuchtungsvorrichtung fUr das Bu- 
gelgut, insbesondere nach einem der AnsprUche 22 
bis 37, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ei- 
ne mit dem Bugelgut in Wirkverbindung bringbare 
FeuchtemeBvorrichtung vorgesehen ist. 

39. BUgeleinrichtung nach Anspruch 38, gekenn- 
zeichnet durch mindestens einen in der BUgelsohle 
angeordneten Feuchtesensor. 

40. BUgeleinrichtung nach Anspruch 39, gekenn- 
zeichnet durch eine Elektroleitfahigkeits-Feucht- 
meBvorrichtung an sich bekannter Art. 

41. BUgeleinrichtung nach Anspruch 39, gekenn- 
zeichnet durch eine elektrokapazitive FeuchtmeB- 
vorrichtung an sich bekannter Art 

42. BUgeleinrichtung nach einem der Anspruche 37 
bis 41, dadurch gekennzeichnet, daB eine mit der 
FeuchtemeBvorrichtung wirkverbundene Regel- 
einrichtung und/oder Anzeigevorrichtung zur In- 
tensitatsbeeinflussung bzw. Einleitung und Beendi- 
gung eines Bugel-Arbeitstaktes und/oder zur Si- 
gnalisierung des BUgel- bzw. Trocknungsfort- 
schritts fur die Bedienungsperson vorgesehen ist. 

43. Elektrokapazitive FeuchtemeBvorrichtung, ins- 
besondere fUr eine Vorrichtung bzw. ein BUgeige- 
rat bzw. eine Bugeleinrichtung nach einem der vor- 
angehenden AnsprUche, gekennzeichnet durch 
mindestens einen mit einem MeBobjekt in Wirk- 
verbindung bringbaren Sensor mit folgenden 
Merkmalen: 

a) es ist mindestens ein Paar von DUnnschicht- 
elektroden gegensinniger Polaritat vorgese- 
hen, die sich wenigstens annahernd in einer 
Fiache, vorzugsweise in einer wenigstens an- 
nahernd ebenen Fiache oder in zueinander 
stumpfwinklig geneigten Flachen erstrecken; 

b) das Elektrodenpaar bildet ein Paar von ein- 
ander benachbart und wenigstens abschnitts- 
weise mit einem gegenseitigen Abstand von 
hochstens etwa 20 mm, vorzugsweise von 
hachstens etwa 3 mm verlaufenden Kan ten; 

c) das Elektrodenpaar ist an wenigstens im we- 
sentlichen gleichsinnig orientierten, dem MeB- 
objekt zugewandten Oberflachen mit Dunn- 
schichtisolierung versehen, die eine gegenuber 
im MeBobjekt enthaltener Feuchtigkeit, insbe- 
sondere Wasser, um mindestens den Faktor 2, 
vorzugsweise mindestens den Faktor 10, gerin- 
gere Dielektrizitatskonstante aufweist. 
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